MAH

0 MH 600 C 2.01-2/7622

TECHNISCHE DATEN

Flektrische Ausriistung d)

Spannung «seeess chereas Cheeseannas P G5 S H EEEEE A EE v 220/380
Frequenz «vees soneas I IY Ty T— CEssus Hz K0
GesamtanschluBwert der Maschine .............. 465 SR § 4 .. kVA 30
CNC-Steuerung e)

Aufldsung der Linear-WegmeRsysteme ..veeeeen resassenseasesss Mm 0,001
Mefwertanzeigen ....... & R SR B § ¥ R § 8§ ST § Bildschirm
Anzahl der nacheinander gesteuerten Achsen ...... 35 b Bt . L

Gewicht und Raumbedarf

ohne Vollkabine mit Vollkabine

Gewicht der Maschine (mit Vertikal-
fraskopf, Starrer Winkeltsch und
Schaltschrank) 2.  ceeevereensessecs kg 3 400 3 800

Raumbedarf (ohne AusbaumalRe)

= LEWEE:  on wervmiaas 66 65 S RREERRE 8 5 veo Tm 3 000 3 400
—-Bl”eite LR A R R A I IR I Y LRI A B I A ...IIIII’I 2780 3”‘30
- HEhe seossvwsenanss § B PR § § 6 mm 2 000 2 200
Bemerkungen :

a) Werkzeugspannung siehe Blatt 3.12-1; Werkzeugschifte siehe Blatt 3.13-1
und 3.13-3. '

b) Kleingter Vorschubschritt in den Achsen X/Y/Z = 0,1 mm/min, in B-Achse
= Oy1 /min.

¢) Arbeitstisch "B-Achse" siehe Abschnitt 4.
d) Normalausfiihrung

e) Die CNC-Steuerung wird in einer separaten Anleitung beschrieben.
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